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Technicky list

COBRA

Ochranny nastrik

VLASTNOSTI

COBRA vytvafi jemnozrnny natér odolny proti poSkrabani. Chrani proti poskozeni vlivem benzinu, oleje, vody a soli. Tento vyrobek ma
také tlumici a odhlu¢novaci vliastnosti. Je odolny vii¢i UV zareni. ZaloZeny na bazi syntetickych pryskyfic. Neobsahuje slou¢eniny asfaltu
ani bitumenu a muze byt prelakovan véemi akrylovymi barvami.

OBLAST POUZITI

Lze aplikovat na podvozky, panely karosérie, vnitini ¢asti zavazadlovych prostor, podlahy SUV, ochranu trubek, podbéhy kol, nakladni
prostory terénnich vozidel a podlahy kamionu a autobus.

PODKLADY

Dvoukomponentni akrylovy primer Zbrousit nasucho, zarovnat s P240 - P320, zbavit prachu a odmastit.

Polyesterové tmely Zbrousit nasucho, zarovnat s P240 - P320, zbavit prachu a odmastit.

Epoxidové primery Nebrousit po 12 hodin, poté zbrousit s P320, zbavit prachu a odmastit.

Ocel Aplikovat na primer nebo vrstvu 2K natéru po zbrouseni.

Nerezova ocel Aplikovat na primer nebo vrstvu 2K natéru po zbrouSeni.

Plasty Odmastit s PLUS 780, zmatovat brusnym platnem, znovu odmastit. Aplikovat pfilnavostni
zaklad PLUS 700.

Polyesterové laminaty Odmastit, zbrousit nasucho s P280, zbavit prachu a odmastit.

OBSAH VOC

VOC lI/B/e limit* 840 g/l

Obsah VOC (UBS stfikaci pistole) 460 g/l

Obsah VOC (konvenéni stfikaci pistole) 530 g/l

* Pro smés pfipravenou k pouziti v souladu se smérnici EU 2004/42/EC.

POMER MIiCHANI

UBS pistole

Pred pouzitim protfepat po dobu 1 min., poté pfidat tuzidlo a protfebat po dobu dalSich 2 minut.

4.0 mm tryska pro silné vrstvy

: |:| Hmotnostni pomér Objemovy pomér
COBRA 100 3
Tuzidlo COBRA 26 1
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Konvengéni strikaci pistole

PFed pouzitim protfepat po dobu 1 min., pfidejte tuzidlo a THIN 850 a promichejte.

2.5 mm tryska pro stfedné silné vrstvy

I

COBRA
Tuzidlo COBRA
THIN 850

Hmotnostni pomér
100
26
0-4

Objemovy pomér
3
1
0-5%

1.4 - 1.8 mm tryska pro tenké vrstvy

Hmotnostni pomér

Objemovy pomeér

COBRA 100 3
Tuzidlo COBRA 26 1
THIN 850 17 - 20 25-30%
Aplikujte fedidlo v mnozstvi vypoéteném pro produkt COBRA.
PODMINKY APLIKACE
Doporucuje se aplikovat produkt pfi teploté nad 15°C a vihkosti 80% nebo nizsi.
APLIKACE
UBS pistole Konven¢ni stfikaci pistole
Tryska 4.0 mm 2.5mm 1.6-1.8mm
UPOZORNEN:I: Postupuite]
dle instrukci vyrobce Tlak 2 -4 bar 2 -4 bar 2 bar
prislusenstvi
Vzdalenost 20-40cm 20-40cm 10-15¢cm
Tloustka jedné suché vrstvy 200 - 250 ym 100 - 120 ym 70 ym
TVydatnost smési pfipravené k
pouziti pro danou tloustku jedné 2.25 m2/| 4.5 m2/| 6 m2/|
suché vrstvy
Pocet vrstev 1-2
@ Zivotnost smési p¥i 20°C 1h
Doba odvétrani mezi vrstvami
pfi 20C 20 - 25 min 15 min 10 min

. Aplikujte v jedné nebo dvou vrstvach.

. Zrnitost vrstvy zavisi na velikosti pouzité trysky a poméru fedéni.

. Doba pro prelakovani s UBS pistoli je 20 - 25 min., a s konvencni stfikaci pistoli 10 - 15 min.

. Neaplikovat na vyfuky nebo motor.
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DOBA SCHNUTI ZA POUZITi INFRACERVENEHO ZARICE

% Nedoporu€uje se suseni za pouziti infracerveného zafice.
IR

SUSENI V KOMBINOVANE KABINE

. Po uplynuti 2 hodin od aplikace posledni vrstvy nechte schnout pfi 40°C. Doporu¢ena doba schnuti: 1 hodina.

. DULEZITE! Vy$e popsany proces urychli pouze prvotni vytvrzeni. Pfed dal§imi Gpravami se doporuéuje vyckat 7 dndl
od aplikace do UpIného vytvrzeni.

DOBA SCHNUTI

Neabsorbuijici prach 45 - 60 min/ 20C
Nelepivy 3 h/20C
Operacni tvrdost 3dny/20C
Kone¢na tvrdost 7 dni/20C
PRETIRATELNOST

. COBRU je mozné pretirat zakladovymi laky, ¢irymi laky a pfimymi vrchnimi laky.

»  Pred lakovanim vyckejte minimalné 3 hodiny. Zmatujte vrchni natér po uplynuti 24 hodin po aplikaci COBRY. Pouzijte
hadfik nebo brusny papir. Nasledné odmastéte za pomoci PLUS 780.

NOVOL protiskluzova prisada COBRA

. NOVOL protiskluzova pfisada COBRA je doporu¢ovana pro vytvofeni povrchové textury s protiskluzovymi viastnostmi.

. APLIKACE: Pridejte potfebné mnozstvi protiskluzové pfisady COBRA, michejte dikladné po dobu 1-2 minut, pfidejte
tuzidlo a znovu michejte cca 1 minutu.

. DULEZITE! Ziskané protiskluzové vlastnosti zavisi na aplikované struktufe. Provedte pfedem zku$ebni aplikaci.
Pouzivejte ochranné bryle.

BARVA

« Cerna

. Pigmentovana verze : Pouzijte 10% az 15% pigmentové pasty Spectral 2K nebo Spectral Base dle hmotnosti (komponentu A).

CISTENI PRISLUSENSTVI

THIN 850 akrylové Fedidlo nebo nitro-fedidlo.

PODMINKY SKLADOVANI

Skladujte v chladné, suché mistnosti, mimo dosah zdroju Zaru a tepla.
Nevystavujte na pfimé slunce.

TRVANLIVOST

COBRA 18 mésicli /20T
TuZidlo COBRA 18 mésich /20T
THIN 850 24 mésicl /20T
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BEZPECNOST

Viz bezpecnostni list vyrobku.

DALSI INFORMACE

Uginnost nasich systému vyplyva z laboratorniho vyzkumu a dlouholetych zkugenosti. Udaje obsaZené v tomto dokumentu splfiuji
soucasné znalosti o nasich produktech a jejich aplikacniho potencialu. Zaru€ujeme vysokou kvalitu za pfedpokladu, zZe se uzivatel fidi
pokyny, a prace je v souladu s kvalitnim dilenskym zpracovanim. Je nutné provést zkuSebni aplikaci vyrobku vzhledem k jeho poten-
cialné jiné reakci s riznymi materialy. Neneseme odpovédnost za vady v pfipadé, Zze koneény vysledek byl ovlivnén faktory

mimo nasi kontrolu.

COBRA cerny nastrik

COBRA cerny nastiik Tuzidlo
L g L g
0.3 383 0.1 100
0.6 765 0.2 200
1.0 1275 0.33 330
2.0 2550 0,65 665
3.0 3825 1 1000
COBRA transparentni nastrik
COBRA transparentni nastiik Tuzidlo
L g ml g L g
0.3 383 30 +45 33+ 50 0.1 100
0.6 765 60 + 90 66 + 100 0.2 200
1.0 1275 100 + 150 110 = 165 0.33 330
2.0 2550 200 + 300 220 + 330 0,65 665
3.0 3825 300 + 450 330 + 500 1 1000
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COBRA cerny nastrik s protiskluzovou prisadou
COBRA ¢erny nastrik Protiskluz. prisada Tuzidlo
L g ml g L g
0.3 383 50 80 0.1 100
0.6 765 100 160 0.2 200
1.0 1275 180 260 0.33 330
2.0 2550 350 510 0,65 665
3.0 3825 500 765 1 1000
COBRA transp. nastrik s protiskluzovou prisadou
COBRA transp. nastiik Pigment Protiskluz. prisada Tuzidlo
L g ml g ml g L g
0.3 383 30 +45 33+ 50 50 80 0.1 100
0.6 765 60 + 90 66 + 100 100 160 0.2 200
1.0 1275 100 + 150 110 + 165 180 260 0.33 330
2.0 2550 200 + 300 220 + 330 350 510 0,65 665
3.0 3825 300 + 450 330 + 500 500 765 1 1000
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